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Правительство РФ и крупные промышленные
предприятия в настоящее время уделяют значи-
тельное внимание конкурсному движению [1], в
числе конкурсов можно назвать Международный
строительный чемпионат, «Строй-Герой» (АО «Газ-
стройпром»), AtomSkills (ГК «Росатом»), «Моло-
дые профессионалы Роскосмоса». Это связано с
тем, что конкурсы профессионального мастерства
являются мощным катализатором профессиональ-
ного роста для участников соревнований и дей-
ственным способом поддержания их интереса к
профессии [2]. Особое значение в данном контекс-
те приобретают вопросы объективности и просле-
живаемости конкурсных процедур. В статье рас-

смотрены ключевые вопросы, возникающие при
организации и проведении конкурсных испытаний
в номинациях по неразрушающим методам конт-
роля, а также предложены инструменты повыше-
ния эффективности соревновательного процесса.

Доверие участников конкурсов профессиональ-
ного мастерства, а значит, и ценность состязатель-
ных мероприятий определяются объективностью и
прослеживаемостью всех этапов соревнований, ко-
торые должен гарантировать организатор. При
проведении конкурсов специалистов неразрушаю-
щего контроля это требует:
1) обеспечения открытости процесса проведения

конкурса и оценки результатов;
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2) анализа и формирования оценочных ведомостей
в режиме реального времени;

3) разработки единых критериев оценки результа-
тов выполнения практического задания;

4) снижения влияния субъективного фактора на
результаты оценки конкурсантов;

5) обеспечения единого уровня сложности кон-
курсных образцов;

6) создания инструментов для комплексной оцен-
ки практических навыков конкурсантов с учетом
ограниченного количества применяемых кон-
курсных образцов. 
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Рис. 1. Пример конкурсного вопроса по определению параметров контроля по радиационному методу (Всероссийский кон-
курс специалистов по НК РОНКТ «Дефектоскопист 2024»)

Рис. 2. Процедура оценки практической части конкурса
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Предлагаемое решение
Для решения обозначенных задач разработана

многофункциональная интернет-платформа (МИП),
позволяющая автоматизировать процесс подготов-
ки и проведения конкурса.

В МИП для каждого участника формируется
персональный личный кабинет с соответствующим
конкурсным заданием. В связи с многообразием
проверяемых знаний и умений задания структури-
руются по модулям, каждый из которых имеет уни-
кальную специфику:
• проверка знаний физических основ методов НК;
• проверка умений по определению параметров НК

и критериев отбраковки в соответствии с требова-
ниями нормативно-технических документов;

• проверка достоверности результатов контроля,
выполненного конкурсантом;

• проверка умений конкурсанта выполнять анализ
данных.
Вопросы по физическим основам методов НК

являются традиционными, но представлены в виде
теста с многочисленными вариантами ответа. Та-
кая форма позволяет глубже проверить знания спе-
циалистов и значительно снизить вероятность уга-
дывания правильного ответа [3].

Для проверки умений по определению парамет-
ров контроля и критериев отбраковки также ис-
пользуются тесты множественного выбора. При
ответе на данный тип вопросов конкурсанту не-
обходимо установить, значения каких из приведен-
ных параметров не соответствуют требованиям
конкретного нормативного документа. Пример во-
проса данного модуля приведен на рис. 1.

Время выполнения каждого модуля, его про-
должительность и перечень материалов, доступных
для использования в МИП при выполнении зада-
ния, определяются организатором конкурса. 

Фиксация ответов в личном кабинете позво-
ляет реализовать их сравнение с образцовыми
данными в режиме реального времени и выгрузку
протоколов в установленной форме. После вы-
полнения всех заданий конкурсанту предостав-
ляется возможность ознакомиться с результатами
и в случае несогласия подать обоснованную апел-
ляцию.

Для минимизации влияния человеческого фак-
тора при оценке практической части предлагается
процедура, схематично изображенная на рис. 2.

Функцией эксперта в данном случае является
оценка полноты и качества проведения технологиче-
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Рис. 3. Визуализация сравне-
ния результатов, полученных
конкурсантом, и образцовых
данных
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ских операций, которая выполняется в соответствии
с чек-листом. Данный документ содержит простые и
краткие пункты, каждый из которых отражает одно
проверяемое действие конкурсанта и требует от экс-
перта однозначного решения (выполнено/не выпол-
нено). Применение подобных чек-листов значитель-
но сокращает разброс оценок вследствие субъектив-
ной составляющей даже при существенном разли-
чии уровня квалификации экспертов.

Для достижения максимальной объективности
при оценке результатов выполненного контроля
разработан алгоритм, позволяющий сравнить по-
лученные конкурсантом данные с фактическим
распределением дефектов в конкурсном образце.
Он учитывает множество возможных исходов по
результатам контроля: недобраковку (пропуск не-
допустимого дефекта), перебраковку (обнаружение
ложного дефекта, признание браком годного изде-
лия), а также точность определения координат и
параметров выявленных дефектов (рис. 3).

Итоговая оценка конкурсанта определяется на
основании формулы, учитывающей количество и
тип (величину) несоответствий. Внедрение опи-
санного подхода позволило реализовать понятные
и однозначные для всех участников оценочные
критерии при выполнении практического задания.

Не менее важной задачей при формировании
конкурсных заданий является обеспечение кон-
курсантов образцами одинаковой сложности и

предоставление им средств контроля, использова-
ние которых позволяет получить высокую повто-
ряемость результатов. В случае визуального и изме-
рительного контроля (ВИК) данный вопрос целе-
сообразно решать за счет применения «клониро-
ванных» (полностью идентичных) образцов, изго-
товленных из пластика (рис. 4.).

Применение универсального шаблона специа-
листа НК «Тапирус» (рис. 5) позволяет гарантиро-
вать соответствие образцовых данных и результа-
тов, полученных конкурсантами, при условии со-
блюдения ими методики определения линейно-уг-
ловых параметров сварных соединений и поверх-
ностных дефектов [4].

В практической части конкурса по радиацион-
ному контролю предлагается использовать одина-
ковые для всех участников наборы снимков для
расшифровки. Вопросы данного модуля должны
быть поставлены таким образом, чтобы макси-
мально полно проверить умения конкурсанта, на-
пример: «Укажите все снимки, на которых имеется
изображение непровара сварного соединения про-
тяженностью более 25 мм».

Для проведения практического задания по ульт-
развуковому контролю были изготовлены образцы,
содержащие один и тот же набор дефектов, разли-
чающиеся лишь их размерами и местоположением.
При этом важно, чтобы конкурсантам были предо-
ставлены те же настроечные образцы и пьезоэлек-
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Рис. 4. Примеры «клонированных» образцов по ВИК

Рис. 5. Выполнение участниками все-
российского конкурса специалистов
НК РОНКТД «Дефектоскопист 2021»
практического задания по ВИК
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трические преобразователи, которые использова-
лись в процессе контроля при получении образцо-
вых результатов.

При ультразвуковом контроле конкурсного об-
разца можно отработать лишь несколько производ-
ственных сценариев (сочетание объекта контроля,
дефектов и мешающих факторов). Как показывает
практика, этого недостаточно для проверки важней-
шего умения дефектоскопистов по идентификации
дефектов. Для решения данного вопроса был разра-
ботан симулятор ультразвукового контроля (рис. 6).

А-скан на экране дефектоскопа определяется
положением преобразователя, перемещение кото-
рого осуществляется конкурсантом. Форма образ-
цов, количество, размеры и типы отклонений/де-
фектов моделируются в CIVA. Помимо несплош-
ностей в образцы «закладываются» геометриче-
ские отклонения, являющиеся причиной возник-
новения ложных сигналов: смещение кромок,
«неблагоприятная» форма корня или облицовки
шва, подрезы и пр. В результате появляется воз-

можность отработать десятки производственных
сценариев на образцах с различными геометриче-
скими характеристиками объекта контроля (вид
сварного соединения, толщины свариваемых де-
талей, тип разделки кромок, материал, форма
сварного шва) и несплошностей (виды, размеры,
ориентация, кучность расположения) [5, 6].

Результаты внедрения
Представленные решения были успешно реали-

зованы при организации конкурса в индивидуаль-
ной номинации «Неразрушающие методы контро-
ля» в рамках мультикомандной номинации «Луч-
шая площадка по сооружению» в финале этапа 
IV Международного строительного чемпионата
(рис. 7). Использование конкурсантами личного
кабинета при выполнении конкурсных заданий
способствовало сокращению времени их адапта-
ции к конкурсным заданиям и обеспечило доступ
экспертов к текущим результатам в режиме реаль-
ного времени. Применение МИП позволило суще-
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Рис. 6. Пример экрана симулятора в
режиме выполнения ультразвукового
контроля

Рис. 7. Церемония награждения победителей номинации






